TECHNICKY LIST

Koéd: 42500201
Velikost baleni: 30m|

EPOXICEYS rychle tvrdnouci

Popis Verka Smes . < Hmotnostni Objemové
mesovaci pomer M M
poméry poméry
EPOXICEYS rychle tvrdnouci je  univerzalni Epoxiceys Rychia pryskyfice 100 100

dvouslozkové lepidlo, jehoZ vytvrzovani probiha rychle pfi
pokojové teplot¢ a které se vyznaCuje vysokou Epoxiceys Rychlé tvrdidlo 80 100
mechanickou pevnosti a tvrdosti. Vhodny pro lepeni
Siroké Skaly podklad(i, véetné kovl, keramiky, skla,
kauGukl, tvrdych plasti a mnoha dalSich bézné
pouzivanych material(. Jedna se o vSestranné pouzitelné
lepidlo pro femeslniky a pro fadu pramyslovych aplikaci.

Nanaseni lepidla:

Smés pryskyfice a tvrdidla se musi nanést pfimo nebo
pomoci Spachtle na suché pfipravené povrchy.

Technické vlastnosti Spoje s maximalni pevnosti se dosahne s vrstvou lepidla
o tloustce mezi 0,05 a 0,10 mm. Jakmile je lepidlo

) naneseno, lepené povrchy se musi umistit do své
. . Epoxiceys . [
Epoxiceys Epoxiceys konecné, definitivni polohy.
L - . Rychle
Charakteristika | Rychla Rychlé .
- - tvrdnouci _ ; e
pryskyfice tvrdidlo Mixture Udrzba nastroijti
Barva (vzhled) Neprihledna §Ivé§|e §Ivé§|e Nez se zby’tky lepidla vytvrdi, Ize véef:hn}/ r]éstroje vyc':i'stit
Zluta Zluta teplou mydlovou vodou. Odstrafiovani vytvrzeného
Hustota (kg/l) 116—118 Eg - 118 lepidla je obtizné a ¢asove narocné.
Viskozita pfi 25°C ’ Pokud se k éiéFéni pouZij’i rozpcv)u§!édla, napl"l'lflad aceton,
(Pa.s) 30—75 20—40 [25—50 provedte nutna ochranna opatteni, aby nedo$lo ke styku
Dob . s o¢ima a kdzi.
MrEe | o [se i et mechanicke
9, Minimalni doby odolnosti proti mechanickému

namahani ve smyku

Vlastnosti
Teplota °°C 23
e Rychle vytvrzuje
e Viceucelovy Doba vytvrzovani Hodiny
e Nesmrstuje se .
e Lepi na Sirokou $kalu podklada LSS > 1MPa Minuty 30
e Tvrdy a pruzny Doba vytvrzovani Hodiny 4
LSS > 10MPa Minuty

Navod k pou2|t| LSS = pevnost ve smyku u pfeplatovanych spoja

Priprava:

Pevnost spoje bude zaviset na spravné pfiprave lepenych
povrchUd. Lepené povrchy se musi pfedem vycistit
u¢innym  odmastovacim  prostfedkem, napfiklad
acetonem nebo isopropanolem (v pfipadé plastl), aby se
odstranily vSechny stopy oleje, mastnoty a nedistoty. Jako
odmastovaci prostfedek by se nikdy nemél pouzivat
nekvalitni alkohol, benzin nebo Fedidla barev. Nejsilngjsi
spoje vznikaji, kdyz jsou dfive odmasténé povrchy
oSetfeny mechanickym brouSenim nebo chemickym
leptanim. Pokud se pouzije brou$eni, povrchy se musi po
oSetfeni znovu odmastit



Primérna odolnost proti mechanickému namahani ve Bezpecnostni doporuceni

smyku u typickych spojt (ISO 4587
v ypicky poji ( ) NaSe vyrobky jsou obecné zdravotné zcela nezavadné,

Vytvrzeny material: 16 hodin; 40°C pokud jsou dodrZzovana obvyklad bezpecnostni opatfeni
; . pro nakladani s chemickymi latkami. Nevytvrzené
Zkouska: 23 °C materialy by se mély uchovavat oddélené od potravin a

predmétd, které pfijdou s potravinami do styku. Je tfeba
pfijmout opatfeni, aby se nevytvrzené materialy nedostaly
do styku s kdzi, nebot u osob se zvlasté citlivou kazi by
mohlo dojit k poSkozeni. Bézné se doporucuje pouzivani
nepropustnych pryZovych nebo plastovych rukavic. Totéz
plati pro pouzivani ochrany oci. Po skon€eni prace by se
kize meéla vzdy omyt teplou mydlovou vodou.
Nepouzivejte na kizi rozpoustédla. K osuseni kidze by se
mély pouzivat jednorazové papirové utérky, nikoli latkové
runiky. DoporuCuje se dostateéné vétrani pracovisté.
Tato bezpeclnostni opatfeni jsou podrobnéji popsana v
jednotlivych bezpecnostnich listech.

Pfiprava: plasty se obrousi a odmasti, kovy otryskaji a
odmasti.
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Konec¢nou odpovédnost za stanoveni vhodnosti

vyrobku pro jakykoliv ucel nese uzivatel.
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Odolnost proti namahani ve smyku v zavislosti na
teploté (ISO 4587) (typické pramérné hodnoty)

Otryskany, odmastény hlinik Vytvrzeny material: 16

hodin; 40°C
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Skladovani

Epoxiceys Rychle tvrdnouci Ize skladovat pfi pokojové
teploté az 3 roky, protoze jeho slozky jsou balené v
utésnénych tubach.

Garantujeme, Ze v§echny nami dodané vyrobky maji shodné vlastnosti. Doporu¢eni a Udaje zvefejnéné v tomto technickém listu vychazeji z nasich
soucasnych znalosti a pfisnych laboratornich zkouSek. A¢koli jsou tyto informace podany v dobré vife, spole¢nost neruci za zadné konkrétni vlastnosti.
Vzhledem k velké rozmanitosti material( a podminek v rdmci kazdého projektu zakazniky Zadame, aby podle nasich v§eobecnych pokynd pouzitelnost

vyrobku za pfedpokladanych provoznich podminek odzkousSeli. Pfedejde se tim naslednym Skodam, za jejichz disledky nenese nase spolecnost
odpovédnost.
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